5056-(2)

DIARIO DA REPUBLICA — I SERIE-B

N.°¢ 222 — 26-9-1991

PRESIDENCIA DO CONSELHO DE MINISTROS

Secretaria-Geral

Declaragdo de rectificagdo n.° 199-A/91

Segundo comunica¢do do Ministério da Industria e
Energia, a Portaria n.° 983/91, publicada no Didrio
da Republica, 1.* série, n.° 222, de 26 de Setembro
de 1991, cujo original se encontra arquivado nesta
Secretaria-Geral, saiu com a seguinte inexactiddo, que
assim se rectifica:

No anexo 1, capitulo I, artigo 2.° («Homologa-
¢do»), onde se 1& «com o regime estabelecido na
Portaria n.° 983/91, de 26 de Setembro.» deve
ler-se «com o regime estabelecido na Portaria

°© 983-A/91, de 26 de Setembro.».

Secretaria-Geral da Presidéncia do Conselho de Mi-
nistros, 26 de Setembro de 1991. — O Secretdrio-Geral,
Fran¢a Martins.

MINISTERIOS DA INDUSTRIA E ENERGIA
E DAS OBRAS PUBLICAS,
TRANSPORTES E COMUNICAGOES

Portaria n.° 983-A/91

de 26 de Setembro

O Decreto-Lei n.° 195/91, de 25 de Maio, que veio

permitir a utilizagdo de gases de petroleo liquefeitos
(GPL) como carburante para veiculos automoéveis € es-
tabelecer o regime de aprovagdo dos veiculos adapta-
dos a utilizacdo desse combustivel, previu no seu ar-
tigo 14.° que a regulamentagao da sua disciplina seria
aprovada por portaria conjunta dos Ministros da In-
dustria e Energia e das Obras Publicas, Transportes €
Comunicagoes.

E o que ora se faz, dando-se cumprimento ao desi-
derato de estabelecer as condigdes de aprovagdo dos
componentes inerentes a utilizagdo de GPL nos veiculos
automoveis.

Assim:

Manda o Governo, pelos Ministros da Industria €
Energia ¢ das Obras Publicas, Transportes ¢ Comuni-
cagbes, ao abrigo do disposto no artigo 14.° do
Decreto-Lei n.° 195/91, de 25 de Maio, o seguinte:

1.° E aprovado, em complemento ao estabelecido no
Regulamento Relativo as Caracteristicas Técnicas dos
Veiculos Automoveis Que Utilizam Gases de Petrdleo
Liquefeitos (GPL), aprovado pela Portaria n.° 983/91,
de 26 de Setembro, o Regulamento Relativo as Condi-
¢oes de Aprovagdo dos Componentes Inerentes a Uti-
lizacdo de Gases de Petroleo Liquefeitos (GPL) nos
Veiculos Automdveis, que constitui o anexo 1 a pre-
sente portaria € que dela faz parte integrante.

2.° E aprovado, para efeitos da presente portaria,
o conjunto de exemplificagdes da colocagdo de marcas
e inscri¢des para homologagdo de reservatdrios, valvu-
las, aparelhos de vaporizagdo e dispositivos de corte de

GPL, constante do anexo II 4 presente portaria, da
qual faz parte integrante.

Ministérios da Industria € Energia ¢ das Obras Pu-
blicas, Transportes e Comunicagdes.

Assinada em 16 de Setembro de 1991.

Pelo Ministro da Industria e Energia, Nuno Manuel
Franco Ribeiro da Silva, Secretario de Estado da Ener-
gia. — Pelo Ministro das Obras Publicas, Transportes
e Comunicagdes, Jorge Manuel Mendes Antas, Secre-
tario de Estado dos Transportes.

ANEXO 1

Regulamento Relativo as Condiles de Aprovaglo dos Componen-
tes Inerentes & Utilizaglio de Gases de Petrileo Liquefeitos (GPL)
nos Velculos Automéveis.

TITULO 1

Objecto

Artigo 1.°
Objecto

Pelo presente Regulamento sdo estabelecidas, no ambito do regime
criado pelo Decreto-Lei n.° 195/91, de 25 de Maio, as condigdes de
aprovagdo dos componentes inerentes a utilizagdo de gases de pe-
tréleo liquefeitos (GPL) nos veiculos automdveis.

TIiTULO II

Vélvulas ou grupes de acessdrios
CAPITULO 1

Conjuntos de valvulas ou grupos de acessérios

Artigo 2.°
Equipamento ligado ao reservatério

I — Os conjuntos de valvulas ou grupos de acessorios, adiante de-
signados abreviadamente «vélvulas», destinados a equipar 0s reser-
vatorios de GPL dos veiculos automoveis constituem o equipamento,
ligado ao reservatorio, que assegura as scguintes fungdes:

a) O enchimento do reservatorio;

b) A limitagdo automatica do enchimento do reservatorio;

¢) A indica¢io do nivel de carburante no reservatorio;

d) A redugdo automatica das fugas, no caso de ruptura aciden-
tal de uma tubagem ou acessorio do reservatério, quando a
sua seccdo for superior a 3 mm?, se contiver carburante em
fase liquida, ou a 7 mm?, se contiver carburante em fase ga-
s0sa;

€) O seccionamento manual ou automdtico do reservatoério em
qualquer das suas entradas ou saidas.

2 — Nos termos do disposto no numero anterior, entende-se que
dois modelos de vélvulas sdo distintos quando entre eles apresentam
alguma das seguintes diferencas quanto:

@) A estrutura;

b) As dimensdes;

¢) Ao material;

d) A tecnologia;

) As possibilidades de orientacdo das valvulas nos reservatdrios;
N A marca do seu fabricante.
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Artigo 3.°
Equipamento de enchimento

O equipamento de enchimento é o conjunto de dispositivos que
compreende: .

a) Os acessorios adequados, ligados as valvulas para enchimento
do reservatorio;

b) O acessério no qual é fixado o tampio de protecgdo e que
permite ligar a valvula de distribuigdo;

¢) A ligagdo, flexivel ou rigida, entre as valvulas e o acessorio
referido na alinea anterior.

CAPITULO 1I
Homologaciio e especificacdes

Artigo 4.°
Requerimento para homologagio

I — O requerimento para a homologa¢ao de qualquer modelo de
valvulas para GPL deve ser dirigido pelo fabricante ou representante
legal devidamente credenciado ao director-geral de Energia, acom-
panhado de uma copia.

2 — O requerimento sera ainda acompanhado dos seguintes ele-
mentos:

a) Um desenho do grupo de vélvulas ou acessoérios, em escala
que permita um suficiente detalhe, com a observincia do dis-
posto no n.° 3 do artigo 5.° e no n.° 5 do artigo 6.°;
Um desenho das valvulas montadas num reservatério, em es-
cala que permita um suficiente detalhe, indicando claramente
a posigdo que as valvulas devem ocupar no espaco;

¢) Uma descricdo dos modelos de reservatérios nos quais se pre-
tende aplicar os grupos de valvulas ou acessorios;

Uma nota descritiva da montagem, precisando, nomeada-
mente, o bindrio de aperto da ligacdao das valvulas ao reser-
vatorio.

b

~

d

3 — Com o requerimento serdo também facultados a Direcgdo-
-Geral de Energia, adiante designada abreviadamente por DGE:

Um reservatdrio que pertenga ao modelo mencionado na ali-
nea ¢) do nimero anterior;

As vélvulas representativas dos modelos para os quais se re-
quer a homologacao, com os orificios devidamente protegidos.

a

b

-~

4 — Os elementos atras mencionados devem ser apresentados a
DGE sob a forma de processo devidamente organizado.

Artigo 5.°
Homologagio

I — A homologacdo a que se refere o artigo anterior serd conce-
dida sempre que o modelo de vdlvulas apresentado satisfaga o dis-
posSto no artigo seguinte.

2 — A cada homologagao concedida corresponderd um numero,
ndo podendo este ser, por forma alguma, atribuido a outro modelo
de valvulas.

3 — Em cada modelo de valvulas homologado serd inscrita, de
forma visivel, no local indicado no desenho a que se refere a ali-
nea a) do n.° 2 do artigo 4.°, uma marcagido de homologa¢do com-
posta pela inscricdo «AG MVA», seguida do correspondente mimero
de homologagdo, composto por trés algarismos.

4 — A marcagdo de homologagdo que integra o exemplo | do
anexo 11 a Portaria n.° 983-A/91, de 26 de Setembro, serd nitida-
mente legivel e indelével.

Artigo 6.°
Especificacdes

1 — O sistema de enchimento dos reservatdrios deve ser equipado
com uma valvula comandada manualmente, munida de uma vidlvula
de retengdo, ou com uma valvula dupla que realize as fun¢des de
dispositivo anti-retorno.

2 — Para a verificacao do nivel de liquidos nos reservatdrios sdo
proibidos os medidores de nivel com comunicag¢do para a atmosfera.

3 — Os limitadores de enchimento devem permitir um enchimento

do reservatorio até 85 % i?O :]7: do volume do reservatério.

4 — Qualquer intervengdo exterior nao podera neuiralizar a ac-
¢a0 do limitador de enchimento.

5 — Nas valvulas deverdo figurar, bem legiveis, indeléveis e no local
indicado no desenho referido na alinea @) do n.” 2 do artigo 4.°,
as seguintes indicagoes:

a) O angulo, ou dngulos, de montagem dos grupos de valvulas;
b) O diametro, ou didmetros, dos reservatérios nos quais po-
dem as valvulas ser montadas.

6 — O limitador de caudal a que se refere a alinea d) do n.” |
do artigo 2.° do presente Regulamento pode ser substituido por um
dispositivo de seccionamento, devendo este ser conforme as disposi-
¢Oes constantes do titulo v e satisfazer as condi¢Oes determinadas
no presente artigo.

7 — As vdlvulas para montagem nos veiculos automoveis devem
satisfazer as disposi¢cdes constantes dos artigos 7.° a 10.°

CAPITULO III
Ensaios
Artigo 7.°
Ensaio de estanquidade a baixa pressdo

I — O grupo de valvulas ou acessorios mencionado na alinea b)
do n.° 3 do artigo 4.°, montado no reservatorio a que se refere a
alinea @) do mesmo numero, deve ser sujeito a uma prova para ve-
rificagdo e detec¢do de qualquer fuga, a uma pressdo interior de 0,5
bar, durante um minuto.

2 — O ensaio é efectuado com as valvulas de seccionamento do
reservatorio na posigdo aberta e com os orificios das valvulas a en-
saiar devidamente tamponados.

Artigo 8.°
Ensaio de comportamento a alta pressio

1 — O ensaio de comportamento a alta pressao consiste na reali-
zagdo de uma prova de resisténcia e estanquidade das vdlvulas men-
cionadas na alinea /) do n.° 3 do artigo 4.°, montadas no reserva-
tério a que alude a alinea a) do mesmo numero, para verificagdo
da sua resisténcia a uma pressdo interior de, pelo menos, 30 bares
sem apresentar qualquer fuga ou deformacdo permanente.

2 — Em particular, as deformagdes eventuais do flutuador do li-
mitador do enchimento devem ser tais que o resultado do ensaio de-
finido no artigo seguinte seja positivo.

3 — Devem ser efectuadas duas subidas de pressdo sucessivas a
30 bares com uma das valvulas de seccionamento do reservatorio
aberta com os orificios das vdlvulas a ensaiar munidos de tampdes
estanques ¢, bem assim, com a outra valvula de seccionamento na
posicdo de fechada.

4 — A pressdo de ensaio deve ser mantida durante um minuto.

Artigo 9.°
Ensaio do limitador de enchimento

1 — Depois do ensaio de comportamento a alta pressdo, deve ser
testado o funcionamento do limitador de enchimento, o qual deve
actuar quando se atinja a capacidade de 85 U + ?0 :;g do volume do
reservatorio.

2 — O reservatério mencionado na alinea @) do n.° 3 do artigo
4., equipado com as valvulas a que se refere a alinea ) do mesmo
numero, é cheio até atingir uma pressdo diferencial de 7 bares.

3 — Ap0s o corte do enchimento, realizado pelo limitador de en-
chimento, o caudal de fuga deve ser menor ou igual a 1,2 kg/minuto.

4 — Um ensaio idéntico deve ser efectuado a uma pressao dife-
rencial de 3 bares.

5 — No caso de um dispositivo automatico com flutuador, se o
ensaio for efectuado com um liquido de densidade diferente do GPL.,
dever-se-4 aplicar um coeficiente de correcgao ao volume do liquido
a introduzir no reservatdrio.

Artigo 10.°
Ensaio dos limitadores de caudal

1 -—— No ensaio dos limitadores de caudal, a ruptura de um ele-
mento ¢ simulada pela abertura de uma valvula colocada na extre-
midade de um tubo rigido direito, de didmetro interior de 4 mm,
com um comprimento de 1 m, medido a partir da saida das valvu-
las e colocado na saida da fase liquida.
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2 — As vélvulas sio montadas no reservatorio mencionado na ali-
nea a) do n.° 3 do artigo 4.°

3 — A pressdo interna ¢ de 4 bares.

4 — Um minuto apds a abertura da valvula de seccionamento do
tubo, o caudal de fuga deve ser tal que a massa de GPL enviada
para a atmosfera ndo seja superior a 3 kg.

5 — Um ensaio idéntico devera ser efectuado na saida da fase ga-
sosa, se esta existir, sendo o didmetro interior do tubo a utilizar de
6 mm.

6 — Um minuto ap6s a abertura da valvula de seccionamento, a
massa de GPL enviada para a atmosfera ndo deve ser superior a
0,5 kg.

Artigo 11.°
Conformidade das vélvulas

1 — Qualquer valvula na qual seja aposto um simbolo de homo-
logagao decorrente da aplicagdo do presente Regulamento deve es-
tar conforme com o modelo de valvula homologado e satisfazer as
especificagdes constantes do artigo 6.°

2 — As valvulas serdo consideradas conformes com o modelo de
valvula homologado quando satisfizerem os requisitos dos ensaios
previstos nos artigos 7.° a 10.°

3 — A homologagdo concedida a um modelo de védlvula podera
ser retirada no caso de as condigdes atras enunciadas ndo serem ob-
servadas.

TITULO 111
Reservatirios de GPL
CAPITULO 1

Modelo de reservatérios

Artigo 12.°
Modelo de reservatérios de GPL

1 — Para efeitos do presente Regulamento entende-se por mode-
los de reservatérios de GPL aqueles que ndo apresentam diferengas
essenciais entre si.

2 — Nos termos do numero anterior, entende-se que dois mode-
los de reservatorios sdo distintos quando entre eles apresentam al-
guma das seguintes diferengas, quanto:

a) A estrutura;

b) Ao diametro;

¢) Ao material e sua espessura;

d) A tecnologia do reservatdrio;

e) As possibilidades de orientagdo do reservatério previstas no
veiculo;

/) A marca do fabricante do reservatorio.

CAPITULO 1I
Homologaciio e especificagdes

Artigo 13.°
Requerimento para a homologacdo

1 — O requerimento para a homologacdo de qualquer modelo de
reservatdrios de GPL deve ser dirigido pelo fabricante ou represen-
tante legal devidamente credenciado ao director-geral de Energia,
acompanhado de uma cépia.

2 — O requerimento serd ainda acompanhado dos seguintes ele-
mentos:

a) Descricdo detalhada do modelo de reservatérios;

b) Desenho do reservatério, em escala que permita um suficiente
detalhe;

¢) Indicacdo das marcas e modelos dos veiculos nos quais os
reservatdrios podem ser montados;

d) Desenho esquematico ilustrando a posi¢do do reservatério no
veiculo de acordo com o disposto na alfnea c).

3 — Com o requerimento serd também facultado 4 DGE um re-
servatorio cujos orificios se encontrem protegidos e representativo
do modelo de reservatorios a homologar.

4 — Deverdo ser explicitadas as possibilidades de orientagdo do
reservatério no veiculo.

5 — Os elementos atrds mencionados devem ser apresentados a
DGE sob a forma de um processo devidamente organizado.

Artigo 14.°
Homologacio

1 — A homologacdo a que se refere o artigo anterior serd conce-
dida sempre que o modelo de reservatdrios apresentado satisfaca o
disposto no artigo 15.°

2 — A cada homologacio concedida sera atribuido um nimero de
homologacdo, ndo podendo este ser, por forma alguma, atribuido
a outro modelo de reservatdrios.

3 — Em cada modelo de reservatério homologado serd inscrita,
de forma visivel, no local indicado no desenho a que se refere a ali-
nea b) do n.° 2 do artigo anterior, uma marcacdo de homologagio
composta pela inscrigdo «AG RSP», seguida do correspondente nu-
mero de homologagdo, composto por trés algarismos.

4 — Em cada reservatdrio previsto para ser montado e instalado
em veiculos automdveis cuja massa maxima autorizada seja inferior
ou igual a 3500 kg deve a inscricdo «AG RSP» ser seguida de «VL».

5 — A altura para a colocacdo dos algarismos e outros simbolos
serd de, pelo menos, 3 mm.

6 — A marcacdo de homologagdo que integra os exemplos 2 e 3
do anexo 11 & Portaria n.° 983-A/91, de 26 de Setembro, sera niti-
damente legivel e indelével.

Artigo 15.°
Especificagdes

I — Os reservatdrios previstos para serem montados e instalados
em veiculos automdveis cuja massa maxima autorizada seja inferior
ou igual a 3500 kg devem possuir uma capacidade menor ou igual
a 100 L

2 — Os reservatdrios previstos para serem montados e instalados
em veiculos automoéveis cuja massa maxima autorizada seja superior
a 3500 kg devem possuir uma capacidade menor ou igual a 600 I.

3 — Os reservatérios de GPL previstos para serem montados e ins-
talados em veiculos automdveis devem satisfazer as disposi¢des cons-
tantes do artigo seguinte.

CAPITULO III

Ensaios

Artigo 16.°
Enszio de chogque do reservatério

1 — Nos ensaios de choque, o reservatério mencionado no n.° 3
do artigo 13.°, cheio por forma a atingir uma massa correspondente
A do reservatério preenchido com GPL a 85 % da sua capacidade,
¢ projectado paralelamente ao eixo longitudinal do veiculo, a partir
da posigdio que ocupa normalmente neste, a uma velocidade de:

a) 30 km/h+1 km/h, se o reservatério for destinado a equipar
um veiculo cuja massa maxima autorizada seja superior a
3500 kg;

b) 50 km/h+1 km/h, se ele for destinado a equipar um veiculo

cuja massa maxima autorizada seja inferior ou igual a
3500 kg.

2 — A projecgdo a que se refere 0 nimero anterior ¢ realizada
contra uma aresta indeformavel, horizontal, perpendicular a direc-
¢do do movimento e colocada & mesma altura do centro de gravi-
dade do reservatério em ensaio.

3 — A densidade de referéncia do gas é, no caso previsto no nu-
mero anterior, de 0,568.

4 — A aresta mencionada no n.° 2 é definida por duas faces de
um diedro, as quais fazem um angulo de 45° com o plano horizon-
tal, possuindo ainda um raio de curvatura compreendido entre
2,2 mm e 2,5 mm.

5 — O comprimento da aresta deverd ser, pelo menos, igual a di-
mensdo maxima do reservatério, medida esta paralelamente a aresta.

6 — No caso de um reservatério admitir vdrias posigdes possiveis
de montagem e instalagdo no veiculo, deverd ser realizado um en-
saio para cada uma daquelas posigdes.

Artigo 17.°
Ensaio de estanquidade do reservatério apdés choque

Apds a realizagdo do ensaio de choque descrito no artigo anterior
deve o reservatdrio apresentar-se estanque a uma pressdo de 11 ba-
res, mantida durante um minuto.
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Artigo 18.°
Conformidade dos reservatérios

1 — Qualquer reservatorio no qual seja aposta uma marcacdo de
homologagdo decorrente da aplicagdo do presente Regulamento deve
estar conforme o modelo homologado e satisfazer as especificagdes
constantes do artigo 15.°

2 — Os reservatorios serdo considerados conformes com o modelo
de reservatério homologado gquando satisfizerem os requisitos dos
ensaios previstos nos artigos 16.° e 17.°

3 — A homologagdo concedida a um modelo de reservatorio po-
dera ser retirada no caso de as condi¢des atrds enunciadas ndo se-
rem observadas.

TITULO 1V

Aparelhos de vaporizagio e redugéo
CAPITULO 1

Definic¢oes
Artigo 19.°

Aparelhos de vaporizagdo e redugiio

I — Para os efeitos do presente Regulamento entende-se por «apa-
1 :lhos de vaporizacdo e redugdo» os dispositivos que permitem a pas-

\gem do GPL da fase liquida A fase gasosa e a redugdo da sua pres-

i0 de utilizagdo.

2 — No caso de a pressdo de utilizacdo se apresentar superior a
pressdo atmosférica, consideram-se como fazendo parte do mesmo
dispositivo os 6rgdos de regulagdo situados a jusante do aparelho
de vaporizagio e reducdo e, bem assim, as suas tubagens de ligagdo.

3 — O modelo de aparelho de vaporizagio e redugdo engloba os
correspondentes aparelhos que ndo apresentam diferencas essenciais
entre si.

4 — Nos termos do disposto no nimero anterior, entende-se que
dois modelos de aparelhos de vaporizagdo e reducdo sdo distintos
quando entre eles apresentam alguma das seguintes diferengas:

a) Na estrutura;

b) No material;

¢} Nas dimensdes;

d) Na tecnologia do aparelho;

e) Na marca do fabricante do aparelho.

CAPITULO 11
Homologacdo e especificagbes

Artigo 20.°
Requerimento para a homologacio

1 — O requerimento para a homologacio de qualquer modelo de
aparelho de vaporizagdo e redugdo de GPL deve ser dirigido pelo
fabricante ou representante legal devidamente credenciado ao director-
-geral de Energia e acompanhado de uma cépia.

2 — O requerimento sera ainda acompanhado dos seguintes ele-
mentos e indicagdes:

a) Descrigio detalhada do modelo de aparelho de vaporizagdo
e redugio;

b) Desenho do aparelho de vaporizagdo e redugdo, em escala
que permita um suficiente detalhe, precisando a posigdo que
aquele deve ocupar no espago;

¢) Descrigdo da instalagao.

3 — Com o requerimento serd também facultado 4 DGE um apa-
relho de vaporizagdo e redugdo representativo do modelo de apare-
lho a homologar.

4 -—— Os clementos atras mencionados devem ser apresentados &
DGE sob a forma de um processo devidamente organizado.

Artigo 21.°
Homologacio

1 — A homologag¢do a que se refere 0 artigo anterior serd conce-
dida desde que o modelo do aparelho de vaporiza¢do e reducdo sa-
tisfaga o disposto no artigo 22.°

2 — A cada homologagio concedida sera atribuido um nimero de
homologagio, ndo podendo este ser, por forma alguma, atribuido
a outro modelo de aparelho de vaporizagdo e redugdo.

3 — Em cada modelo de aparelho de vaporizagdo e redugdo ho-
mologado serd inscrita, de forma visivel, no local indicado no dese-
nho a que se refere a alinea b) do n.° 2 do artigo 20.°, uma marca-
¢do de homologacdo composta pela inscri¢do «AG VR», seguida de
um numero de homologagdo composto por trés algarismos.

4 — A altura para a coloca¢do dos algarismos e outros simbolos
sera de, pelo menos, 2 mm.

5 — A marcagio de homologacdo, que integra o exemplo n.° 4
do anexo il a Portaria n.° 983-A/91, de 26 de Setembro, sera niti-
damente legivel e indelével.

Artigo 22.°
Especificagoes

| — Os materiais utilizados nos aparelhos de vaporizagdo e redu-
¢do que durante o correspondente funcionamento ficam em contacto
com GPL em fase liquida ou gasosa devem satisfazer as disposi¢des
constantes do artigo 23.°

2 — Os aparelhos de vaporizagdo e redu¢do devem satisfazer os
requisitos constantes do artigo 24.°

3 — Os equilibradores de pressio dos compartimentos submetidos
a uma pressdo superior i pressdo atmosférica ndo devem estar em
comunicag¢do directa com o exterior.

4 — A descricdo da instala¢do, referida na alinea ¢) do n.® 2 do
artigo 20.°, deve mencionar os 4rgaos aos quais sao ligados os equi-
libradores de pressdo a que alude o niumero anterior.

CAPITULO III

Ensaios

Artigo 23.°
Ensaio de resisténcia aos hidrocarbonetos

I — No ensaio de resisténcia aos hidrocarbonetos ¢ retirado um
provete de todo o material susceptivel de se encontrar em contacto
com GPL, o qual é posteriormente submetido a uma imersdo em
pentano liquido, 4 temperatura de 20°C+3°C, durante vinte ¢
quatro horas.

2 — Um minuto apds ser retirada do pentano, o provete ndo deve
ter sofrido um aumento de massa superior a 10 % da sua massa ini-
cial.

3 — Vinte e quatro horas apds ser retirado do pentano, o provete
nio deve ter sofrido uma diminui¢do de massa superior a 10 % da
sua massa inicial.

Artigo 24.°
Ensaio de estanquidade

1 — No ensaio de estanquidade, o dispositivo deve ser estanque
quando ¢ submetido as pressdes de alimentagao de 0,5 bar e 30 ba-
res durante um minuto.

2 — No caso referido no nuimero anterior ndo deve, em especial,
ocorrer qualquer fuga do compartimento do fluido térmico.

3 — Podera ser, todavia, tolerada uma fuga com o caudal ma-
ximo de 100 g/h no orificio de saida de gas.

Artigo 25.°
Conformidade do aparelho

1 — Qualquer aparelho de vaporizagdo e redugdo no qual seja
aposto um simbolo de homologacdo decorrente da aplicagdo do pre-
sente Regulamento deve estar conforme com o modelo de aparelho
homologado ¢ satisfazer as especificacdes constantes dos n.* | ¢ 2
do artigo 22.°

2 — Os aparelhos de vaporizagio e redugdo serdo considerados con-
formes com o modelo de aparelho homologado quando satisfizerem
0s requisitos dos ensaios previstos nos artigos 23.° e 24.°

3 — A homologagdo concedida a um modelo de aparelho de va-
porizagdo e reducido podera ser retirada no caso de as condigdes atrds
enunciadas ndo serem respeitadas.
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TITULO V

Dispositivos de corte
CAPITULO 1

Definicoes
Artigo 26.°

Dispositivos de corte

1 -— Para os efeitos do presente Regulamento entende-se por «dis-
positivo de corte» para GPL o dispositivo que permite estabelecer
ou interromper o fluxo de GPL.

2 — O modelo de dispositivo de corte engloba os corresponden-
tes dispositivos que nao apresentam diferen¢as essenciais entre si.

3 —- Nos termos do disposto no numero anterior, entende-se que
dois modelos de dispositivos de corte sdo distintos quando entre eles
apresentam alguma das seguintes diferengas:

a) Na estrutura;

b) No material;

¢) Nas dimensdes;

d) Na tecnologia;

e) Na marca do fabricante.

CAPITULO 11
Homologacao e especificacoes

Artigo 27.°
Requerimento para a homologagio

I — O requerimento para a homologagdo de qualquer modelo de
dispositivo de corte de GPL deve ser dirigido pelo fabricante ou re-
presentante legal devidamente credenciado ao director-geral de Ener-
gia, acompanhado de uma copia.

2 — O requerimento serd ainda acompanhado dos elementos ¢ in-
dicagdes seguintes:

a) Descrigao detalhada do modelo de dispositivo de corte;

b) Desenho do dispositivo de corte, em escala que permita um
suficiente detalhe, precisando a posi¢do que aquele deve
acupar no espaco.

3 — Com o requerimento serd ainda facultado a DGE um dispo-
sitivo de corte representativo do modelo de dispositivo a homolo-
gar, com os orificios devidamente protegidos.

4 — Os elementos atrds mencionados devem ser apresentados a
DGE sob a forma de um processo devidamente organizado.

Artigo 28.°
Homologacido

1 — A homologag¢io a que se refere o artigo anterior serda conce-
dida desde que o modelo de dispositivo de corte satisfaga o disposto
no artigo 29.°

2 — A cada homologa¢do concedida correspondera um numero de
homologacio, ndo podendo este ser, por forma alguma, atribuido
a outro modelo de dispositivo de corte.

3 — Em cada modelo de dispositivo de corte homologado serd ins-
crita, de forma visivel, no local indicado no desenho a que se refere
a alinea &) do n.® 2 do artigo 27.°, uma marcagdo de homologacdo
composta pela inscrigdo «AG DC», seguida de um numero de ho-
mologagdo composto por trés algarismos.

4 — A altura para a colocagdo dos algarismos e outros simbolos
serd de, pelo menos, 2 mm.

5 — A marcacdo de homologagdo, que integra o exemplo n.° 5
do anexo 11 a Portaria n.° 983-A/91, de 26 de Setembro, serd niti-
damente legivel e indelével.

Artigo 29.°
Especificagio

I — Os materiais utilizados nos dispositivos de corte que durante
o correspondente funcionamento se encontram em contacto com o
GPL em fase liquida ou gasosa devem satisfazer as disposi¢des cons-
tantes do n.” 1 do artigo 30.°

2 — Os dispositivos de corte devem satisfazer os requisitos cons-
tantes do artigo 33.°

3 — Os dispositivos de corte devem ser do modelo «normalmente
fechado».

4 — O sentido da passagem do gds deve encontrar-se indelevelmente
indicado no dispositivo de corte.

CAPITULO 111
Ensaios

Artigo 30.°
Ensaio de resisténcia aos hidrecarbonetos

1 — No ensaio de resisténcia aos hidrocarbonetos ¢ retirado um
provete de todo o material susceptivel de entrar em contacto com
o GPL, o qual serd submetido a um ensaio de imersdo em pentano
liquido, & temperatura de 20°C +3°C durante vinte e quatro horas.

2 — Um minuto apoés ser retirado do pentano, o provete nio deve
ter sofrido um aumento de massa superior a 10 % da sua massa ini-
cial.

3 — Vinte e quatro horas ap6s ser retirado do pentano, o provete
ndo deve ter sofrido uma diminui¢do de massa superior a 10 % da
sua massa inicial.

Artigo 3t.°
Ensaio de estanquidade a baixa pressio

1 — Nos ensaios de estanquidade a baixa pressdo, apds 20 accio-
namentos do dispositivo de corte, a pressio atmosférica, deve ser
efectuada uma prova de estanquidade ao dispositivo mencionado no
n.° 3 do artigo 27.°, para verificagdo da ndo existéncia de qualquer
fuga, sob a pressdo interior de 0,5 bar.

2 — Esta prova consiste em duas subidas sucessivas de pressio,
a 0,5 bar, sendo uma com o dispositivo de corte na posigio «aberto»
e o orificio de saida munido de tampéo estanque, e a seguinte com
o mesmo dispositivo na posi¢do «fechado» e o orificio de saida nio
tamponado.

3 — A pressdo serd mantida durante um minuto.

Artigo 32.°
Ensaio de comportamento a alta pressdo

1 — Nos ensaios de comportamento a alta pressdo, apds 20 ac-
cionamentos do dispositivo de corte, & pressdo atmosférica, sera efec-
tuada uma prova de resisténcia de estanquidade ao dispositivo refe-
rido no n.° 3 do artigo 27.°, para verificagdo da sua resisténcia a
uma pressao interior de, pelo menos, 30 bares, sem apresentar qual-
quer fuga ou deformagdo permanente.

2 — Esta prova consiste em duas subidas sucessivas de pressio,
a 30 bares, sendo uma realizada com o dispositivo de corte na posi-
¢do de «aberto» e o orificio de saida munido de tampio estanque,
¢ a seguinte com o mesmo dispositivo na posi¢do «fechado» e o ori-
ficio de saida ndo tamponado.

3 — A pressdo serd mantida durante um minuto.

4 — Ap6s a realizagdo destas provas deve o dispositivo de corte
funcionar normalmente.

Artigo 33.°
Conformidade dos dispositivos de corte

1 — Qualquer dispositivo de corte no qual seja aposta uma mar-
cacdo de homologagdo decorrente da aplicagdo do presente Regula-
mento deve estar conforme com o modelo de dispositivo homolo-
gado e satisfazer as especificacdes constantes do artigo 29.°

2 — Os dispositivos de corte serdo considerados conformes com
o modelo de dispositivo homologado quando satisfagam os requisi-
tos dos ensaios previstos nos artigos 30.°, 31.° e 32.°

3 — A homologagdo concedida a um modelo de dispositivo de
corte poderd ser retirada no caso de as condigdes atrds enunciadas
ndo serem respeitadas.

ANEXO 11
Exemplificagéio de colocacdo de marcas ou inscrigdes na ho-
mologacédo de reservatdrios, conjunto de vilvulas, aparelhos
de vaporizag@o e dispositivos de corte de GPL.
Exemplo 1: AG MVA 029

AG MVA: marcagdo de homologagdo do conjunto de valvulas de
GPL.
029: homologagdo com o nimero 29.
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Exemplo 2: AG RSP 058

AG RSP: marcagio de homologacdo de um reservatério de GPL que
s6 pode ser instalado em veiculos cuja massa médxima autorizada
seja superior a 3500 kg.

058: homologagdo com o nimero 58.

Exemplo 3: AG RSP VL 120

AG RSP VL: marcagao de homologagdo de um reservatdrio de GPL
que pode ser instalado em veiculos cuja massa mdxima autorizada
seja inferior ou igual a 3500 kg.

120: homologagdo com o numero 120.

Exemplo 4: AG VR 036

AG VR: marcacdo de homologa¢do de um aparelho de vaporizacdo
e redugdo de GPL.
036: homologagdo com o numero 36.

Exemple 5: AG DC 142

AG DC: marcacao de homologagdo de um dispositivo de corte de
GPL.
142: homologa¢do com o numero 142.



